Ultima-TIG-S

Afilador en humedo para electrodos de tungsteno
hasta @8.0 mm para soldadura TIG
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- Coleccién de particulas de
polvo téxico

- Afila precisamente y en el
angulo correcto

- Centrado perfecto del
electrodo

- Afila hasta 8 mm

- Minimo desperdicio de
electrodos

NUEVO

Nuevo control del motor con
- Indicador de servicio

- Proteccién contra
sobrecarga

- Lectura de ndimero de
afilados
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Ultima-TIG-S - Afilador de electrodos de tungsteno de alta calidad

Respetuoso con el medio ambiente y
seguro

Ultima-TIG-S es el afilador en himedo
para soldadura TIG, de fabricacién
respetuosa con el medio ambiente y con
un desperdicio minimo de electrodos
costosos. Ultima-TIG-S esta construido
con un contenedor desechable Gnico
que recolecta automaticamente las
particulas de polvo téxico y garantiza una
eliminacién segura.

Rentable en alta calidad

Ultima-TIG-S reduce el desperdicio de
costosos electrodos de tungstenoy
reduce el tiempo dedicado para afilar,

lo que resulta en un corto tiempo de
recuperacion. El ajuste de angulo variable
y el sistema de sujecién Unico centran
el electrodo, de modo que el afilado

se realiza en la direccién longitudinal
correcta. Un angulo preciso no solo es
importante para la calidad de la costura
de soldadura; también aumenta el
ndmero de reencendidos.

Afilado en hiimedo

La combinacién de liquido para enfriar

y una alta velocidad de afilado del

disco de diamante da como resultado
una superficie pulida y uniforme del
electrodo de tungsteno. Ademas, el
afilado en hdimedo y frio acorta el tiempo
de afilado y evita que los electrodos se
sobrecalienten y se dafien.

Operacién simple

Establezca la configuracién del &ngulo
variable en el angulo deseado. Coloque
el electrodo en el soporte de electrodo
y apriételo en el stick-out. Inserte el
soporte de electrodos, encienda el
afiladory gire el soporte de electrodos
hasta que termine de afilar. Después
de afilar, aplanar la punta colocando el
ajuste del angulo en la posiciéon de 90 °, si
es necesario.

Principales caracteristicas de Ultima-TIG-S

- Cdmara de afilado sellada con colector de polvo para proteger al usuario
- El ajuste de dngulo variable proporciona mas flexibilidad
- Afilado en hiimedo evita sobrecalentamiento del electrodo

- La alta velocidad de afilado proporciona un afiliado mas rapido y una superficie lisa
- El soporte de electrodo asegura el centrado de la punta y reduce el desperdicio
+ Menos desperdicio de electrodos da como resultado un corto tiempo de retorno

Ajuste preciso de electrodo
en el stick-out

Angulo de afilado desde

7.5 -90° crea una punta de
electrodo precisa y angulos
de15-180°.
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La punta puede ser cortada
1/10mm por punto en el 90 °
posicién.

Datos del producto:

Tamario del electrodo: @0.8 - 8.0 mm
Min. longitud: 15 mm estandar (8 mm con
pinzas especiales)

Angulos de afilado: 7.5° - 90° (igual a un
angulo de punta 15° - 180°)

Especificaciones técnicas:

+ Motor: 110V-50/60 Hz, 220V-50 / 60Hz
- Potencia del motor: 280W

- Velocidad del motor: 6000 rpm

- Velocidad de afilado: 31 m / seg.

La unidad estandar incluye:

- Afilador completo con mesa, disco de
diamantey liqguido abrasivo

- Soporte de electrodo hasta @ 4 mm

- Soporte de electrodo hasta @ 4,8 - 8,0 mm

- Pinzas de electrodo para 01.6, 2.4, 3.2,
48,53y 64 mm

Accessorios:

- Pinzas de electrodos para todos los
didmetros desde @ 0,8 @ 8,0 mm

- Pinzas de electrodo para afilar electrodos

Colector desechable sellado
para recoleccion y eliminacién
de polvo.

Ultima-TIG-S tiene marca CE y cumple con todos los reglamentos actuales de la UE.
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