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En la soldadura TIG, varios factores influyen en la calidad y la forma del arco.

Ademas del material, el equipo de soldadura, el tipo del corriente, el amperaje, el gas de
proteccién, la polaridad y mucho mas, es decisivo obtener una punta de electrodo de
tungsteno optimizada para el propésito pertinente.
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Ademas de la geometria de punta elegida, una punta de electrodo rectificada y truncada

puede resultar beneficiosa para las siguientes aplicaciones:

- Cuando se suelda con corriente continua, con corrientes bajas y chapas de pare-
des delgadas, la presién del arco y el ancho del arco se pueden definir mediante
una punta truncada.

- Esto es en particular beneficioso cuando se usan electrodos en cabezales de
soldadura orbital y aplicaciones de automatizacién, ya que la geometria de la
costura se puede modelar en consecuencia, el arco se estabiliza y se obtie
nen resultados de soldadura reproducibles.

- A un alto amperaje con corriente continua y con corriente alterna se evita el der-
retimiento por sobrecalentamiento de la punta del electrodo y la contaminacion
asociada del bafio de fusion.
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Electrodo afilado antes de la soldadura Punta de electrodo derretida
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- Del mismo modo, truncar el electrodo durante la soldadura con corriente alterna
evita la formacién de bola descontrolada y el sobrecalentamiento de la punta del
electrodo y produce un arco mas estable
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Punta de electrodo en forma de "bola”
(D aprox. 2.5 x diametro del electrodo)
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Punta del electrodo truncada Punta de electrodo de forma perfecta
(aprox. 10%-30% del diametro del electrodo) bajo carga de corriente alterna

CONCLUSION:

Altruncar la punta del electrodo de un electrodo rectificado longitudinalmente en ha-
medo

- se estabiliza el arco

- se puede influir en la geometria del arco y la presion del arco en el baio de
fusion

- se evita el sobrecalentamiento y, por lo tanto, el derretimiento y se reduce el
desgaste del electrodo de tungsteno

- se logran resultados de soldadura reproducibles en orbital y automatizacion

- aumenta la vida atil de la punta del electrodo
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