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Fordele ved en S
stumpslebet elektrodespids

Ved TIG-svejsning pavirker flere faktorer kvaliteten og formen af lysbuen.

Ud over parametre som materiale, stremkilde, stramtype, stramstyrke, gastype, polaritet
m.m. er en til formalet optimeret elektrodespids udslagsgivende for svejseresultatet.
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Kilde: GCE

Foruden den valgte spidsgeometri kan en stumpslebet elektrodespids
veere fordelagtig i fglgende situationer:

Ved svejsning af tynde plader med jeevnstrgm og lav stremstyrke kan
lysbuetrykket og bredden af lysbuen pavirkes af en stumpslebet spids.

Ved brug af elektroder i orbitale svejsehoveder og ved automatiseret
svejsning, hvor svejsesgmsgeometrien kan modelleres tilsvarende, kan
lysbuen stabiliseres, og reproducerbare svejseresultater lettere opnas.

Ved hgj strgmstyrke med bade jeevnstrgm og vekselstrgm smelter
elektrodespidsen ofte af pa grund af overophedning. Derved forurenes
smeltebadet og svejsningen. Dette kan undgas med en stumpslebet
spids.

Vaerd at bemaerke:

e Stumpslibning kan pavirke lysbuens geometri samt indbraendingen
* Sliberesultatet kan gentages med hgj praecision
« Elektrodens levetid kan gges betydeligt.

Derudover reduceres produktionsomkostningerne, og svejsekvaliteten optimeres.
Lysbuens stabilitet forbedres, hvilket betyder laengere svejsetid. Desuden undgas
overophedning og dermed smeltning, hvilket mindsker sliddet pa elektroden.
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Res u I tate r Stumpslebet spids Elektrode med 15° slibning

De forskellige test er udfgrt
over en laengere periode, og
her deler vi resultaterne.

Vi sammenligner en vadslebet
wolframelektrode i en vinkel
pa 15° og en stumpslebet
elektrodespids og undersgger,
hvordan slibningen pavirker
kvaliteten af TIG-svejsningen.

Billedet til venstre: Den stumpslebne elektrodespids resulterer i en mere stabil lysbue og
spids, forhindrer effektivt dannelsen af en skaegvaekst-lignende udvaekst.

En stumpslebet spids er saerligt fordelagtig ved rgrsvejsning, som vist ovenfor. Svejsning
med en stumpslebet elektrodespids giver en mere kontrolleret og praecis varmepavirket
zone (HAZ) pa rgret, hvilket sikrer hgjere svejsekvalitet og ensartethed.

Pa billedet ses til venstre en TIG-svejsning, udfgrt
med en wolframelektrode med stumpslebet spids,
mens svejsningen til hgjre er udfgrt med en 15°
slebet wolframelektrode.

Som det fremgar, forbliver svejsesgmmen ensartet
under hele svejsningen med den stumpslebne spids,
mens sgmmen til hgjre bliver bredere over tid.

Scan QR-koden for at se videoen
med Stumpsliberens fordele.
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